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PROFILE

BLECH

SCHMIERSTOFFE

Komplexe Stanz/Biege-
und Umformablaufe schmieren

Weidmiiller in Detmold fertigt Komponenten fiir die Elektronik und elektrische Verbhindungstechnik. Seit
das Unternehmen in einer breit angelegten Versuchsreihe 50 Schmierstoffe auf den Nutzen fiir seine
Metallverarbeitung getestet hatte, ist das Mineraldlwerk Georg Oest Lieferant der Wahl.

Die mit Abstand besten Resultate habe der Umformschmierstoff
»Oest Platinol V 2704-4“ gezeigt, erinnert sich Hartmut Késtler.
Er ist Fertigungsplaner bei Weidmiiller. Nach der Testreihe
waren sdmtliche Maschinen in der Produktion zu einem festge-
legten Stichtag auf den neuen Umformschmierstoff umgestellt
worden. Beim Folgeverbund-Stanzen, dem Gewindeformen und
-schneiden sowie fiir komplexe Stanz/Biege-Prozesse — auch mit
unterschiedlichen Materialien — wird seitdem Platinol eingesetzt.
Grund fiir die seinerzeitige Versuchsreihe mit tiber 50 Schmier-
stoffsorten namhafter Hersteller war, dass der vormalige Liefe-
rant die verwendeten Kithlschmierstoffe aus dem Programm ge-
nommen hatte. ,Die meisten der getesteten Schmierstoffsorten
machten Probleme durch unzureichendes Demulgieren beim
Reinigen der Metallteile in unserer Waschanlage®, sagt Koster.
Einige der getesteten Sorten hatten zu vorzeitigem Werkzeugver-
schleifl gefithrt, andere versagten bei der Vertriglichkeit mit
Buntmetall. ,,Auch Hautirritationen bei unseren Mitarbeitern
waren ein Problem, das im Unternehmen sehr ernst genommen
wurde.“ In all diesen Belangen hatte Oest Platinol V 2704-4 sehr
gute Resultate gezeigt. Mittlerweile wurde auf eine Weiterent-
wicklung aus der Platinol-Reihe umgestellt und die Prozess-
stabilitit noch weiter optimiert. ,,Auch mit Blick auf die Reini-
gung und Entfettung unserer Metallteile, die fiir uns besonders
wichtig sind, kénnen wir uns auf optimale Ergebnisse verlassen.
Frithere Stérungen durch Verstopfung bei der Filtration gehoren
seit dem Einsatz von Platinol der Vergangenheit an.”
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I Lubrication for complex forming
and punching/bending processes
Weidmueller in Detmold/Germany manufactures compo-
nents for electronics and electrical connection technology.
The company has checked over 50 lubricants for metal pro-

cessing in a comprehensive series of tests and has chosen
Mineraloelwerk Georg Oest as its supplier.

Der Entfettung und Siuberung der Metallteile kommt bei Weid-
miiller besondere Bedeutung zu — auch im Hinblick auf die Ober-
flichenveredelung vieler Produkte. Gereinigt wird automatisiert
tiber eine eigens entwickelte Anlage. Sie nimmt eine komplette
Halle ein. Im Abstand von 5 min durchlaufen die Teile hier auf
Transportbandern eine zweistiindige Reinigung. Zuvor wird iiber
eine Zentrifuge das Gros des Schmierstoffs von den Metallwerk-
sticken getrennt und fiir die Wiederaufbereitung gesammelt.
,Durch den Schmierstoff von Oest, unser spezielles Trennverfah-
ren und einen kompetenten Partner fiir die Wiederaufbereitung
erzielen wir hier sehr gute Ergebnisse. Das reduziert nicht nur die
Kosten, sondern ist vor allem auch umwelt- und ressourcenscho-
nend®, betont Hartmut Kostler. Fiir das auf Nachhaltigkeit
fokussierte und insoweit mehrfach ausgezeichnete Unternehmen
ist dies ein wichtiger Aspekt. Seit Jahrzehnten setzt Weidmiiller
bei Umweltschutz und Mitarbeiterverantwortung Mafistibe —
auch durch das fortlaufende Optimieren der Abliufe.

»Trotz Wiederaufbereitung des eingesetzten Schmierstoffs wird
zusitzlich doppelt so viel frischer Platinol-Umformschmierstoff
im Jahr eingesetzt, um gleichbleibend hohe Qualitit sicherzustel-
len.“ Bei der Prozessstabilitdt gehe es nicht nur um optimale
Schmierung. Vielmehr seien die Anwendbarkeit, Filtrierbarkeit,
Korrosionsschutz und Temperaturbestindigkeit sowie die Ver-
triglichkeit mit Beschichtungen nebst dauerhaft verlisslicher
Biostabilitdt wichtige Eigenschaften, erldutert Hartmut Kostler.
,Deshalb achten wir darauf, ausreichend frischen Schmierstoff
einzusetzen und wiederaufbereitete Fluids nur im Wechsel zu
verwenden.”

Markus Berger ist Oest-Gebietsverkaufsleiter: Die kontinuier-
liche Uberwachung des Schmierstoffs sei hierbei ein Erfolgsfak-
tor, erginzt er. Berger steht mit Hartmut Kostler und dessen
Team regelmiRig in Kontakt. Bei Weidmiiller sorgen geschulte
Mitarbeiter an den Maschinen fiir eine liickenlose Uberwachung
der Qualitdtsparameter. Zusitzlich kann — soweit erforderlich —
zuriickgegriffen werden auf den Support der Oest Anwendungs-
technik mit ithrem Labor in Freudenstadt. ,,Auf die eingespielte
Zusammenarbeit kann ich mich verlassen®, sagt Hartmut Kost-
ler. ,Wenn es in der Schmierstoffanwendung irgendwelche Riick-
fragen geben sollte, bekommen wir schnell flexible und kompe-



In der Elektrotechnik werden sehr verschiedene Werkstoffe eingesetzt.
Produktionsablaufe und der verwendete Schmierstoff miissen jeweils
abgestimmt sein. © Oest

tente Soforthilfe. Das ist uns sehr wichtig.“ Ebenso wichtig sei
das proaktive Mitwirken an der stetigen Optimierung im Hin-
blick auf den Schmierstoffeinsatz bei Weidmiiller. ,,Um die Pro-
zesse nachhaltig zu sichern und Produktionsabliufe optimieren
zu koénnen, benotigen wir einen servicestarken und erfahrenen
Partner, der mit uns den Weg der kontinuierlichen Weiterent-
wicklung geht.”

Die Metallteile, die Weidmiiller in Detmold produziert, bestehen
aus Stahl, Edelstahl oder auch Buntmetall und sind zwischen
0,2 mm und 4 mm dick. Rund 300 t Stahl sowie 350 t Kupfer
und Kupferlegierungen werden pro Monat verarbeitet — eine ge-
waltige Menge, bedenkt man die geringe GroRe der gefertigten
Teile. Sie liegt oft bei wenigen Millimetern. Gefertigt werden in
Weidmiiller-Maschinenpark alle denkbaren Formen und Klein-
teile fiir die Elektrotechnik: angefangen bei einfachen Stanzfor-
men bis hin zu komplexen Bauteilen, bei denen Stanz/Biege-Pro-
zesse mit hochprizisem Gewindeformen in nur einer Maschine
durchgefiihrt werden. Die Losgrofen sind enorm. Von manchen
Teilen werden pro Jahr bis zu 100 Mio. Stiick gefertigt. Einzelne
Maschinen laufen mit bis zu 900 Hiiben pro Minute. ,,Produk-
tivitit und Effizienz werden vom Schmierstoff maRgeblich beein-
flusst. Mit Oest Platinol konnten wir unsere Standzeiten weiter
optimieren und gleichzeitig Kosten und Aufwand auf ein Mini-
mum reduzieren®, zeigt sich Hartmut Kostler zufrieden.

Georg Oest auf der Blechexpo 2019, Halle 4, Stand 4204
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Die beste Qualitat

ist oberstes Ziel
- seit 1863

Fahrzeugbau
Eisenbahntechnik
Luftfahrtindustrie
Schiffbau
Medizintechnik
Hausgeratetechnik

Handwerkzeugherstellung

Maschinenbau
Landmaschinenbau
Erneuerbare Energien
Kraftwerksbau
Armaturenindustrie
Offshoreindustrie
Bergbau
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Unsere nahezu Iiickenlose Palette
klassischer Werkzeugmaschinen fir
die Umformtechnik reicht von Gesenk-
schmiedehdmmern, hydraulischen
Pressen, Gegenschlaghammern (iber
Spindelpressen, Vorformaggregate,
Reck- und Querkeilwalzen bis hin zu
Automatisierungen von Maschinen
und Anlagen, einem Schwerpunkt des
heutigen Programms.

LASCO UMFORMTECHNIK
WERKZEUGMASCHINENFABRIK

www.lasco.com - Tel. 09561/642-0




